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Dlaczego mikroformowanie jest wazne ? — Laboratorium RoboLAB
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W celu wsparcia pracy studentow nad badaniami formowania materiatow w

Aktualnie  wyroby  gotowe  wytwarzane na drodze
mikroformowania sg wszechobecne, a szczegolnie w obszarze Pltyta ruchomae e o o
elektroniki (smartfony, laptopy, tablety itp.) bez ktorej nie mozna
sobie wyobrazi¢c codziennego funkcjonowania. Postepujgca
miniaturyzacja wymusza jednak wykorzystywanie nie tylko
nowych materiatow, ale réwniez opracowanie nowych procesow Ptyta mocujacae ® ® ®
ksztattowania mikrokomponentow. Miniaturyzacja wymagad P& ® o e oSprzegto
wytwarzania wyrobow gotowych, ktore nie sktadajg sie z
milionow elementow mikrostrukturalnych, ale zaledwie z kilku
ziaren tworzgcych catg probke. Zatem kwestie zwigzane z
lokalnymi niejednorodnosciami np. w orientacji krystalograficznej il
kazdego z ziaren, zaczynajg odgrywac¢ kluczowg role w
stabilnosci i powtarzalnosci produkgji.

skali mikro podczas zajec praktycznych z dowolnego miejsca na swiecie, bez
koniecznosci fizycznego kontaktu z urzgdzeniem w projekcie, wdrozono
rowniez koncepcje laboratorium zgodng z zatozeniami Industry 4.0,
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RobolLAB ' - .
Laboratorium odpowiedzialne jest za:

W petni zautomatyzowany proces realizacji testu plastometrycznego,
ktory jest kontrolowany przez dedykowany system do kolejkowania
zadan,
archiwizacje wynikow,
obrobke danych z wykorzystaniem technologii chmurowej.
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(e Stworzone stanowisko badawcze pozwoli na poszerzenie wiedzy studentow
d(] R ' z zakresu specyfiki procesow mikroformowania.
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Projekt Prasy CAD/CAE

W ramach projektu opracowano

przestrzenny model CAD prototypu prasy z Sme MES dedykowane jest do realizacji szeregu procesow przerabki
Wy|<0rzy5ton|em oprogramaowdanid

SalidWorks 2019, Model ten postuzyt do plastycznej .W skall ml||<r0 (np. ttoczenie, V\I/¥CIS|<,GIHIE,
orzeprowadzenia statycznej analizy prasowanie czy kucie matrycowe) z mozliwoscig
sterowania z dowolnego miejsca na swiecie.

Cel Projektu
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W ramach projektu wykonano stanowisko badawcze
oparte o prase do mikroformowania materiatow
metalicznych sprzegniete z ramieniem robota
pozwalajgcym na w petni zautomatyzowane dostarczenie
materiafu badawczego z magazynu probek do przestrzeni
roboczej prasy. Opracowane stanowislko prototypowe
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wytrzymatosciowej proponowane)
konstrukgji co pozwolito na wstepng ocene

projektu prototypu prasy. Na bazie | . . JN. .
uzyskanych wynikéw wprowadzong istatne s Gtownym elementem rozwigzania jeswydajny system do

madyfikacje eliminujgce btedy ' kolejkowania zadan oraz do wizualizagji | archiwizagji
konstrukeyjne. wynikéw pomiaréw oparty o rozwigzania chmurowe tak
aby spetniac wymagania koncepgji przemystu 4.0, Zatem
gL realizacja zaawansowanych eksperymentow jest mozliwa
Prasa do mikroformowania g, - bezposrednio z przed ekranu komputera kazdego z

W kolejnym etapie wykonano prototyp | - r— b ¥ uzytkownikow.
prasy korzystajgc z nowoczesnych R -97% w
komponentow elektronicznych |
elektromechanicznych takich jak:
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Dziatanie prasy opiera sie na




