“ Wptyw temperatury podczas odksztatcenia z matymi predkosciami o\
Nna zmiany mikrostruktury stopu Ti-5AL-5Mo-o5V-3Cr

otrzymanego metodqg metalurgii proszkow
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Mikrostruktura

L Uzyskane mikrostruktury stopu Ti-5553 charakteryzuje zmniejszenie udziatu fazy a wraz ze wzrostem

Cel badan

mikrostruktur roznigcych sie jedynie rozmiarem ptytek fazy a. Odksztatcenie w temperaturze 900°C n IOSkI
charakteryzuje wiekszosciowy udziat fazy q, jednakze podnoszac temperature o 50 °C uzyskano

Celem przeprowadzonych badan byto wyznaczenie wptywu

temperatury odksztatcenia prowadzonego z niskg predkoscig na

strukture sktadajgcg sie niemal w catosci z fazy B. e Stop Ti-5553 wykazuje wysokg czutoS¢ na temperature
odksztatcenia, przejawiajgcg sie duzymi zmianami naprezenia
w zaleznosSci od przyjetej temperatury procesu.

zmiany mikrostruktury oraz twardosci stopu Ti-5AI-5Mo-5V-3Cr,
otrzymanego poprzez prasowanie i swobodne spiekanie
mieszaniny proszkow elementarnych. Na podstawie — wynikow
z testow plastometrycznych, wykonanych na symulatorze
termomechanicznej przerobki plastycznej, opracowano krzywe
ptyniecia materiatu, wykonano zgtady metalograficzne w celu
przeprowadzenia analizy mikrostruktury materiatu w stanie po
odksztatceniu oraz dokonano pomiarow twardosci metodg
Vickersa.

Mikrostruktura stopu Ti-5553 ulega zmianie wraz ze wzrostem
temperatury odksztatcenia. Wykazano, ze wzrost temperatury
powoduje zmiane ilosciowego udziatu fazy a w mikrostrukturze
stopu.

Temperatura odksztatcenia stopu ma znaczgcy wWptyw na jego
twardosc. Wykazano, ze osigga on nizsze twardosci

w warunkach wyzszych temperatur testu.

Wyniki przeprowadzonych badan Swiadczg, ze wtasnosci oraz
mikrostrukture stopu Ti-5553 otrzymanego na drodze
metalurgii  proszkdw mozna ksztattowal poprzez dobor

odpowiedniej temperatury procesu odksztatcenia z matymi
predkosciami.
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